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EVOMAX AUTO FILM CO.LTD

La moét cong ty thuong hiéu phim 6 t6 chuyén nghiép, s hitu co s&
san xuat cong nghiép quy mé Ién riéng, déi nga R&D va mang luéi
ban hang toan cau. Ching téi cung cap cac san pham nhu phim bao
vé son 6 t6, phim cach nhiét ctia s6, phim bao vé san mau cho cac thi
trudng trén toan thé gidi.

| Trong thap ky qua, nha chat luong san pham xuét sac va su déi mdi
cong nghé lién tuc, chung t6i da dat dugc su cong nhan rong rai va
xay dung danh tiéng trén thi trudng toan cau.
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X-PCU LA GI

PHIM BAO VE SON DUA TREN /
POLYCARBONATE THE HE MOI

X-PCU (Polyurethane dua trén Polycarbonate) khong chi la mét phién ban nang cap cta TPU |
truyén théng—day la mot vat liéu da dugc tinh ché va stra d6i cdu trac dugc phét trién trénnén
tang TPU. Bang cach tich hgp cac thanh phan polycarbonate, X-PCU dat dugc cau tric compos-
ite déng tich hgp, ban nhiang véi I6p phi chiic ndng. Budc dot pha vé cau tridc nay cho phép
X-PCU mang lai d6 dan héi, d6 bén va kha nang chéng 6 vang dac biét—vugt qua cac san
pham TPU truyén théng & moi chi sé chinh
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-Céc san pham TPU truyén théng, dugc ap dung théng qua quy trinh = b R
phu bang dao, khong hinh thanh lién két tich hgp hoan toan véi phim -3 = ) AR SO
co sG—viéc kéo gian qua muc dan dén cac vét nuat trén 16p phu. e %

-Cau truc polycarbonate ctia X-PCU cho phép hinh thanh lién két déong
tich hop, ban nhung gitia I6p pha va chat nén, dam bao tinh nguyén
ven hoan toan ngay ca dudi suic cang cuc do.

LUA CHON CACH MANG CHO VIEC
BAO VE SON O TO!
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Khdng va dap & rdch: f’ S5 -
S dung vat liéu polyurethane goc p Iy ate, mang lai kha nang
chéng va dap vuat trdi cung vai kha nah'g ck 6ng rach va tray xudc ma
TPU truyén théng khéng thé sanh kip
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Linh hoat & dé I&p dat:

Két cdu mém mai va dé uén cong giup giam dang ké thaoi gian l3p dat tf,_
va ha thap chi phi nhan cong, thich ting lién mach véi cac duong cong i s
khac nhau cua xe 6y S Tk

SU BEN Bi VUGQT TROI, TANG CUONG ﬂl\ ~
VIEC BAO VE LOP SON XE CUA BAN |
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KHA NANG CHONG NUGC
& CHONG BAM BAN CAO CAP
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giot va tu lan di, mang lai kha nang tu lam sach.

"" _;;‘,_:1.,;:7....
Kha nang chéng bam ban va chéng dan mon vuot tréi trudc cac | 11
tac nhan hang ngay, mua axit va phan chim. i Lo

LOP PHU SIEU KY NUGC VA KY AU
GIUP XE CUA BAN LUON MOI LAU HON




PO BEN VUGT TROI KET HOP VOI TiNH LINH HOAT

Khdng va dap & rach:

St dung vat liéu polyurethane géc polycarbonate, mang lai kha nang
chéng va dap vuot troi cing véi kha nang chong rach va tray xudéc ma
TPU truyén théng khong thé sanh kip

Linh hoat & dé Iap dat:

Két cdu mém mai va dé uén cong giup giam dang ké thai gian l3p dat
va ha thap chi phi nhan céng, thich tng lién mach véi cac dudng cong
khac nhau cua xe

PO BEN VUGQT TRQI NANG CAO TOAN DIEN KHA NANG
BAO VE LOP SON XE CUA BAN
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Dt liéu nha may cho thay tuéi tho tiém nang lén dén 20 nam.

Dua trén hiéu suat nay, nhiéu nha san xuat cung cap bao hanh lén dé
15 ndm—vugt xa tiéu chuan nganh la 10 nam. N
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PHIM BAO VE SON

b6 day
Chat liéu

Keo ddn

Lép phu oating

Keo béng >95 GU
D6 bdam dinh 1.9N/cm

Cudng dé kéo dan 24 Mpa

Do bén kéo ~ 45Mpa

bé dai dan khi dut 560%

Khd ndng chiu nhiét téi da 100°C

Kich thuéc cudn 1.52M x15M
Luuy:

1.Théng tin trong catalouge nay chi mang tinh tham khao chung va cé thé thay d6i ma khéng can théng bao trudc.
2.Hiéu sudt thuc té€ ctia sdn phdm c6 thé khac nhau tuy thudc vao diéu kién méi trudng, phuong phép st dung va bao tri

3.Viéc I3p dat khong dung cach, sir dung sai muc dich hoac thi€u bdo tri c6 thé dnh huéng dén hiéu suat va khéng dugc
bao hanh.

©® ©® © @ O //EVDM/\\X

Chdng Trdy Sudc Tu Phuc Héi Chéng Bam Nudc Cdm gidc mugt ma Téng D6 Béng




PHIM BAO VE SON

b6 day
Chat liéu

Keo dan

Lép phu oating

Keo béng >95 GU
D6 bdm dinh 1.9N/cm
Cudng dd kéo dén 26 Mpa
D6 bén kéo - 45Mpa
Pé dai dan khi dut 590%

Khd& ndng chiu nhiét t6i da 100°C
Kich thudc cudn 1.52M x15M

Luuy:

1.Théng tin trong catalouge nay chi mang tinh tham khao chung va c6 thé thay d6i ma khéng can théng bao truéc.
2.Hiéu suat thuc t& clia sdn phdm c6 thé khac nhau tuy thudc vao diéu kién méi trudng, phuong phap st dung va bao tri
3.Viéc Idp dat khong dung cach, st dung sai muc dich hodc thi€u bo tri c6 thé anh hudng dén hiéu suat va khéng dugc
bao hanh.
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PHIM BAO VE SON

b6 day
Chat liéu

Keo ddn

Lép phu oating

Keo béng >95 GU
D6 bam dinh 2.1 N/cm
Cudng do6 kéo dan 30 Mpa
Do bén kéo e
b6 dai dan khi dut 605%

Khd nding chiu nhiét téi da 110°C
Kich thuéc cudn 1.52M x15M

Luuy:

1.Théng tin trong catalouge nay chi mang tinh tham khéo chung va c6 thé thay d6i ma khéng can théng bao trugc.
2.Hiéu suat thuc té€ ctia sdn phdm c6 thé khac nhau tuy thudc vao diéu kién maéi trudng, phuong phép st dung va bao tri
3.Viéc I3p dat khong dung cach, st dung sai muc dich hoac thi€u béo tri c6 thé anh huéng dén hiéu suat va khéng dugc
bao hanh.
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